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ГИП Аносов

Нормконтр. Аносов
Общий вид конструкции

Фасад конструкции ( 1 : 100) Разрез 2 - 2 ( 1 : 100)

Горизонтальные балки не маркированы
Верх конструкции ( 1 : 100)

1. Креплени элементов металоконструкций между собой - сварка по ГОСТ 5264.
2. Сварка ручная дуговая.
3. Схема армирования плиты Фп-1 на листе 02.
4. На чертежах не показаны конструкции пола.
5. Сварку производить электродами Э42 по ГОСТ 9457-75
6. Сварные швы типов С2, Н1, Т1, Т3 по ГОСТ5264-80, кроме указанных на чертеже отдельно. 

Катеты сварных швов равны меньшей толщине свариваемых деталей. Контур сварки деталей
указывается на чертеже.

7. Покрытие: 2 слоя огнестойкой эмалью типа EXPERT FIRE-M или EXPERT FIRE-0M, цвет по
усмотрения заказчика по слою грунта ГФ-021 ГОСТ 25129-82.


