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Общие указания. 1. Данная конструкция в виде овальной фермы имеет массу 513,64 кг. и Данная конструкция в виде овальной фермы имеет массу 513,64 кг. и предназначена для крепления камер и прожекторов освещения. 2. Общая масса прожекторов и камер взята из расчета что один элемент Общая масса прожекторов и камер взята из расчета что один элемент весит  2 кг, шаг расположения элементов в каждом узле фермы или порядка 700мм, т.о. суммарная масса оборудования составляет 88 кг. 3. Общая масса конструкции и оборудования составляет  601.64. Вся Общая масса конструкции и оборудования составляет  601.64. Вся конструкция подвешивается к потолку через тросы на 12 равнораспределенных Анкер-гильз HLC-EC 16x100 таким образом что бы Анкер-гильз HLC-EC 16x100 таким образом что бы  таким образом что бы нагрузка между ними была распределена одинаково и составила 50.13кг на одну гильзу и не превысила 70кг. 4. Ферма разделена на 6 сегментов масса которых не превышает 100 кг для Ферма разделена на 6 сегментов масса которых не превышает 100 кг для возможности монтажа данной конструкции с подмостей при помощи механической лебедки, без применения тяжеловесной автоматизированной техники
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Ферма Ф-1
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Узел крепления фермы к потолку
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1. Длинна троса на одно крепление составляет 1.8м. На чертеже указанна Длинна троса на одно крепление составляет 1.8м. На чертеже указанна длинна между центрами проушин троса ( размер для справки). 
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1. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 2. Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке ГФ-021 ГОСТ 25129-72. 3. Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  в соответствии с указаниями СП 70.13330.2012  "Несущие и ограждающие конструкции". 4. Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме оговоренных на чертежах. Длина швов равна длине примыкания свариваемых элементов. Минимальный катет шва принять равный 3 мм
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1. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 2. Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке ГФ-021 ГОСТ 25129-72. 3. Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  в соответствии с указаниями СП 70.13330.2012  "Несущие и ограждающие конструкции". 4. Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме оговоренных на чертежах. Длина швов равна длине примыкания свариваемых элементов. Минимальный катет шва принять равный 3 мм
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1. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 2. Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке ГФ-021 ГОСТ 25129-72. 3. Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  в соответствии с указаниями СП 70.13330.2012  "Несущие и ограждающие конструкции". 4. Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме оговоренных на чертежах. Длина швов равна длине примыкания свариваемых элементов. Минимальный катет шва принять равный 3 мм
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1. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 2. Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке ГФ-021 ГОСТ 25129-72. 3. Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  в соответствии с указаниями СП 70.13330.2012  "Несущие и ограждающие конструкции". 4. Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме оговоренных на чертежах. Длина швов равна длине примыкания свариваемых элементов. Минимальный катет шва принять равный 3 мм
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1. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Сварку производить согласно СП 70.13330.2012  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 2. Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке Все металлические элементы покрыть эмалью ПФ-115 ГОСТ-6465-76 по грунтовке ГФ-021 ГОСТ 25129-72. 3. Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  Изготовление cтальных конструкций производить по ГОСТ 23118-2012; монтаж  вести  в соответствии с указаниями СП 70.13330.2012  "Несущие и ограждающие конструкции". 4. Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме Все катеты сварных принять по минимальной величине свариваемых деталей, кроме оговоренных на чертежах. Длина швов равна длине примыкания свариваемых элементов. Минимальный катет шва принять равный 3 мм
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