
 

Обзор аппаратов для сварки пластиковых труб 
Линейка сварочных машин STANIX EVO используется для соединения пластиковых труб на 

стыковом участке в единую конструкцию по всей поверхности шва. Оборудование работает путем 

разогрева до температуры плавления, при которой материал обладает высокой пластичностью и 

гибкостью. 

Практическое применение 
Устройства STANIX EVO широко применяются  для прокладки труб следующего назначения: 

 отвод отработанной жидкости (промышленная канализация); 

 транспортировка тепла (теплотрасса); 

 перекачка углеводородов и иных горюче-смазочных материалов (продуктопровод). 

Под брендом STANIX выпускаются аппараты различной мощности и конфигурации, рассчитанные 

на работу с трубами разной жесткости и диаметра. 

Функциональные возможности 
Линейка аппаратов STANIX EVO включает несколько типов устройств, рассчитанных на сварочные 

работы разного объема. 

Оборудование используется для надежного соединения швов пластиковых труб среднего 

диаметра. Оба конца рядом с местом соединения фиксируются специальными зажимами, 

обеспечивающими ровный стык с плотным прижимом. Нагрев материала поддерживается 

сварочными электродами. После сшивания проходит процесс остывания, и соединенная труба 

освобождается от зажимов. 

Оборудование линейки EVO имеет много особенностей, которые важны для профессиональной 

сварки: 

 Настраиваемая температура нагрева. 

Установка конкретного значения позволяет качественно сваривать трубы из разных 

материалов: ПНД, ПВХ и др. 

 Автоматическая работа. 

Аппарат самостоятельно выполняет все циклы сварки без участия специалиста по 

заданным командам, позволяя сэкономить время. 

Несмотря на автоматизацию, оператор может в любой момент перевести оборудование в ручной 

режим и управлять им без последствий для стыкового соединения. 

Трубы большого диаметра, от 315 мм, отличаются высокой степенью жесткости материала. Для их 

сварки предназначены машины стыковой сварки с гидроприводом. Оборудование отличается 

большей мощностью, которая нужна для нагрева толстых и крепких труб. При этом ровность шва и 

скорость работы остаются на высоком уровне.  



Особенность аппаратов – в наличии гидравлического привода, который поддерживает усиленное 

сжатие труб на этапе охлаждения. При таком подходе к сварке на месте стыка образуется плотная 

молекулярная структура. При тестах на разрыв труба разрушается в месте шва лишь в 5 % случаев. 

Машины с гидроприводом отличаются высоким энергопотреблением. Их применение оправдано 

только для сшивания труб большого диаметра, а для строительства менее широкого 

трубопровода экономически более выгодно применять обычные аппараты стыковой сварки. 

Описание и характеристики 
Устройства для сварки пластиковых труб STANIX EVO исполнены в качественном пластиковом 

корпусе. Портативные мощные аппараты имеют компактные размеры, элементами изготовлены в 

отдельных корпусах. Такая конфигурация упрощает перевозку и обслуживание оборудования.  

Конструкция аппарата включает две рабочие части: 

1. Механическую. 

Неподвижная консоль с зажимными механизмами для охвата и фиксации свариваемых 

труб. На консоли закреплена подвижная часть для перемещения и сшивания очередного 

стыка. Машины STANIX EVO  предназначены для автоматической работы с помощью ЧПУ и 

выполняют сварку всего собранного трубопровода без участия оператора. 

2. Электромеханическую. 

Включает сварочный контактор, переключатель ступеней и трансформатор. От корпуса 

отдельно отходит сварочный контур с электродами, располагающийся в пределах 

механической части машины. 

Электромеханическая часть также поддерживает питание аппарата и системы управления с 

приборной панелью. Переключатель ступени дает возможность плавной настройки и точной 

установки температуры сварки. 

Поддерживается ручной и автоматический режим работы с возможностью немедленного 

переключения. При переключении на ручное управление аппарат не отключается, а продолжает 

сварку текущего шва. Незамедлительную остановку может выполнить только оператор. Такая 

работа исключает нарушение технологии сварки при смене режима работы.  

Питание 

Все аппараты из линейки STANIX EVO рассчитаны на работу от общей сети 220/230 В. В условиях 

сварки на местности, удаленной от электросети, питание поддерживается дизельным или 

бензиновым генератором мощностью 6-8 кВт. 

Комплектация  
Конфигурация машин стыковой сварки STANIX EVO отличается разграниченными корпусами с 

генератором и зажимным механизмом. Это очень удобно для работы на узком участке, в условиях 

ограниченного пространства. Оборудование не предусматривает подключения более мощного 

компрессора, генератора или иной апгрейд. 

Цена оборудования 
В линейке сварочных агрегатов STANIX EVO представлен большой выбор моделей двух видов: 



 с фиксирующим соединением. 

Концы труб на концах обжимаются и удерживаются в ровном положении, чем 

обеспечивается равномерный шов; 

 с усиленным прижимом. 

Профессиональные машины стыковой бесшовной сварки пластиковых труб оснащаются 

гидроприводом. Он оказывает дополнительный силовое воздействие на точку соединения 

под другим вектором и сжимает трубы в продольном направлении. Поддерживает 

уплотнение материала при сшивании толстых труб большого диаметра. 

На цену оборудования влияет преимущественно выходная мощность и конфигурация. Ожидаемо, 

обычные машины для сварки труб будут дешевле аналога с гидроприводом.  

Требуется учесть, у более мощного агрегата выше энергопотребление и расходы на 

обслуживание. 

Заключение 
Сварочные аппараты STANIX EVO отлично справится с задачей надежного сшивания пластиковых 

труб с получением гладкой поверхности. Нагретый до требуемой температуры пластик 

равномерно соединится по всей площади стыка, не оставляя следа. Эти свойства важны при 

сшивании труб большого диаметра.  

 

 



 


