Отрывок перевода текста по работе типографского оборудования
	26.2. Programmieren eines Sollwertes nach dem Druckbild (Istwert)

Soll der Istwert (Sattelposition) in den Speicher übernommen werden, bzw. ein Programm erstellt werden, das durch manuelles Anfahren nach dem Druckbild (Markierung) mittels Pressbalkenvor​derkante oder optischer Schnittandeutung erfolgt, sind folgende Arbeitsschritte durchzuführen:
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Freies Programm anwählen (siehe 22). Anwahl eines Programms oder 35.5. Codefunktion „5"). Taste „Programmieren  Ein-Aus"   drücken, (zugehörige LED-Anzeige leuchtet auf). Anfahren der Scnittlinie.
Das Schnittmass  (Sattelmass) erscheint in der Anzeige „Istwert".
Drücken der Taste „Eingabe-Sattelmass". Wird diese Taste gedrückt gehalten, erscheint der Istwert in der Anzeige „Sollwert", und Zusatzfunk​tionen können hinzugefügt werden (siehe 33. Pro​grammieren der Zusatzfunktionen). Taste „Einga​be-Sattelmass" loslassen. Der Istwert ist in den Speicher übernommen. Der nächstfolgende  Schritt erscheint in der Anzeige „Schritt-Nr.".
Anfahren der nächsten Schnittlinie und der Pro​grammiervorgang wird wiederholt. Wenn die Arbeitsfolgen beendet sind, ist die Taste „Programmieren Ein-Aus"   zu drücken. (Die zugehörige LED-Anzeige erlischt) und die Anzeige „Schritt-Nr." springt auf „1". Das Programm ist gespeichert.




	26.2.   Программирование номинального значения в соответствии с маркировкой (действительное значение)
Если действительное значение (седельную позицию) нужно занести в память или нужно составить программу, которая при ручном вводе осуществляется по маркировке при помощи переднего края балки прижима или оптической разметки среза, то следуют выполнить следующие рабочие шаги: 
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Выбрать «Свободную программу» (см. 22). Выбор программы или 35.5. Кодовая функция „5"). Нажать кнопку „Программирование «Вкл.- Выкл» („Programmieren Ein-Aus"), (загорается соответствующий светодиодный индикатор). Ввод линии среза.
Показатель среза  (седельный показатель) появляется на дисплее „действительного значения“.
Нажатие кнопки „Ввод седельного значения" (Eingabe Sattelmaß). Если удерживать нажатой эту кнопку, то действительное значение появляется на дисплее «номинального значения», и могут быть добавлены дополнительные функции (см 33. Программирование дополнительных функций). Отпустить кнопку „Ввод седельного значения"(Eingabe Sattelmaß). Действительное значение занесено в память. Следующий шаг появляется на дисплее «Шаг №_» („Schritt-Nr.")
Ввод следующей линии среза и ход программирования повторяются. Когда выполнены все последовательности операций, нужно нажать кнопку  „Программирование «Вкл.- Выкл» („Programmieren Ein-Aus"), (гаснет соответствующий светодиодный индикатор) и дисплей «Шаг №_» („Schritt-Nr.") возвращается к „1". Программа сохранена.



