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Schm / Hel DW 150
Качество ПВС
Уважаемый директор - г-н ******, 
в рамках лицензионного соглашения между ЗАО «******пром» и «Sunpor Technology» было принято решение о строительстве объекта связанных с ними технологий, который мог бы производить ПВС в соответствии со стандартами и требованиями к качеству, действующих на территории Центральной Европы.

Данные европейские нормы требуют более высоких стандартов, распространенных по всему миру, и определяют санитарные требования и требования к пожарной безопасности на очень высоком уровне.
По итогам нашего первого опыта производства подобных объектов завода в *****, которые прошли апробацию непосредственно на рынке под названием «Alphapor», данный продукт отвечает этим требованиям в полном объеме.


Во время совместного визита в Ваш отдел продаж и к нашему инженеру по эксплуатации, г-ну Шабергеру, в «Knauf» и «Мосстрой - 31» мы впервые узнали о том, какие именно специальные требования предъявляются к ПВС на российском рынке.
С заводом «СИБУР» в Перми можно легко соответствовать этим особым требованиям. Тем не менее, мы настоятельно обращаем Ваше внимание на то обстоятельство, что  данными настройками не достигается соответствие высокому уровню санитарных требований, а также требований пожарной безопасности продукции. Являясь европейским производителем, мы не можем взять на себя ответственность за подобные изменения.

Путем тестирования опытных образцов LG-материала, который, по Вашим словам, отвечает требованиям российского рынка, мы обнаружили, что они не соответствуют нормам, действующих на территории Центральной Европы, по следующим пунктам и, таким образом, не соответствуют стандартам, принятым у нас:
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	„Sunpor Kunststoff“ ООО, гл. оф. в St. Pölten, внесено в ЕРП за № 92042 в земельной рег. палате St. Pölten. Предприятие принадлежит О.Н. Зурде, А.С. Норвеген  


· Пентановая смесь состоит из ˜ 50% изопентана и 50% N-пентана. Таким образом

      достигается низкая плотность, но изопентан, возможно, остается в материале очень

      долго. 

· В вышеуказанной пентановой смеси не соблюден уровень воспламеняемости, как того требует немецкий стандарт DIN 4102-B1 (см. приложение: видео тестов на возгорание).
· При составлении пентановой смеси из материалов, изготовленных в странах Азии, в ходе наших тестов было также частично выявлено высокое содержание циклопентана, что является фактором, еще более усугубляющим проблему возгорания.

· Остаточное содержание мономера составляет примерно 1700 ppm (частей на миллион) - это примерно в два раза выше, чем в материале с Вашего завода. Остаточный мономер в ПВС выступает в качестве пластификатора, это повышает эластичность готовой продукции, а также поддерживает уровень пенообразования. В соответствии с санитарными нормами «Plastics Europe» была установлена величина, служащая для определения остаточного содержания мономера, она составляет менее 1000 ppm (частей на миллион).
Столь высокое остаточное содержание мономера в закрытых помещениях способно также вызвать дополнительную вредную нагрузку, обусловленную его запахом.
· Наш опыт показывает, что на рынке действительно имеются материалы, изготовленные в странах Азии, отличающиеся еще более высоким содержанием остаточного мономера (до 4.000 ppm (частей на миллион).

Мы еще раз обращаем Ваше внимание на тот факт (особенно - в контексте прежних результатов, полученных в ******), что он несет в себе больший риск с точки зрения его безопасности и рынка. Увеличение содержания остаточного мономера в материале в любом случае повлечет за собой возникновение дискуссий о значимости факта соответствия ПВС санитарным нормам.

С нашей точки зрения, крупнейшему российскому производителю ПВС необходимо изменить нормы таким образом, чтобы для материалов низкого качества не осталось места на рынке. Будущий успех ПВС может быть достигнут только тогда, когда будет достигнут и поддержан уровень соответствия нормам безопасности и санитарным нормам.
Если по маркетингово-техническим причинам Вы решите отказаться от предложенного нами соответствия уровню качества и безопасности, то это будет расценено как несоответствие духу нашего лицензионного соглашения.

Данная тема может быть поднята повторно -  в течение гарантийного срока Вы можете вновь обсудить ее с нашими специалистами.
С уважением, 
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Оттиск печати: «SUNPOR Kunststoff“ ООО»

Франц Шмитцбергер,
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