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ПРЕДЛОЖЕНИЕ  
   Виттен, 17.01.2011
Синхронизированный гидравлический гибочный пресс(-ы) с ЧПУ
Изделие        
DURMA

Модельный ряд  
SYNCHRO AD - R 
Особенности/ Серийная комплектация:

· ЧПУ типа „ADVANTAGE“ с LCD-дисплеем
· Следующие оси по умолчанию управляются с помощью ЧПУ:
      - (Y1 и Y2) 2 линейные телеметрические датчики на верхней поперечной

        перекладине контролируют заданное положение 

      - (X) регулирование заднего упора от 650 до 750 мм - в зависимости 
        от габаритов машины
· ЧПУ - регулирование высоты заднего упора с 2 пальцами заднего упора, перемещаемыми в сторону и вверх механически по линейным направляющим „STAR“ 

· Управление монтируется на поворотный рычаг
· автоматическое индексирование кромкогибочного пресса в момент пуска
· клеммовое крепление верхней части пресс-формы с помощью соединительных вставок (типа AMADA/PROMECAM)

· регулируемый пуансонодержатель, клинья которого могут быть точно откалиброваны
· комплект инструментов для машин весом до 320 т и длиной 4000 мм: 
закаленный и составной штемпель «козья ножка», матрицедержатель U-60
мм и закаленные раздельные V- образных матрицы 4-х видов «Multi» с 
отверстиями в 16,22,35 и 50 мм 
- от 400 т и 6000 мм: по запросу
· 2 подвижных передних опорных рычага с T-образным пазом и откидным упором монтируются на линейных направляющих
· механическая, регулируемая централизованно система бомбирования стола „WILA“ - опционально -

· снабжённая мотором система бомбирования стола „WILA“ от 6 м (стандарт)
· верхняя поперечная балка с массивными, самосмазывающимися направляющими (в 4 напр.). 
· двойной предохранитель (электронный и электрический) во избежание слишком сильного перекоса
· электрогидравлический синхронный ход верхней поперечной балки на 0,01 мм над балансировочным вентилем
· распределение расхода масла между правым и левым цилиндрами регулируется с помощью системы управления 

· непрерывный мониторинг относительного положения между обоими цилиндрами во время процесса гибки
· прямое программирование угла загиба
· Программирование наклонного положения верхней поперечной балки 
      (Y1, Y2)
· предварительное программирование библиотеки инструментов
· программирование скорости гибки и обратного хода
· хонингованный гидравлический цилиндр с твердохромированным покрытием для максимального срока службы
· механический, полуавтоматический и полностью автоматический рабочий режим
· расчет тоннажа/программирование с помощью системы ЧПУ
· два синхронизированных цилиндра с гидравлическими компонентами «Hy Performance»
· высококачественный линейный телеметрический датчик с точностью от 0,01 мм м интегрированными линейными направляющими
· C-образный держатель телеметрического датчика для компенсации  упругой деформации боковой стойки
· цилиндр изготовлен из цельнолитого блока 
· гидравлика защищена предохранительным клапаном
· вместительная цистерна для масла гидравлической системы, для поддержания рабочей температуры на минимальном уровне 
· подвижная ножная педаль
· электропитание 400 V/50 Гц
· электрический перегрузочный предохранитель
· большой вылет в боковых стойках - 410 мм до 510 мм - в зависимости от габаритов машины
Описание системы ЧПУ „ADVANTAGE“:
Данный тип управления был разработан специально для использования в процессе гибки стального листа.

- LCD-дисплей с графикой 2D, точечной матрицей 320 x 240 с

  фоновой подсветкой LED (заготовки отображаются на странице

  программирования в режиме 2D. 240x48 пикселей)

- графический индикатор и вычисления: 

  автоматическое вычисление длины резки, положения осей, силы гибки и   

  обратного хода по осям X и Y.

- режимы эксплуатации: ручной, полуавтоматический и полностью

  автоматический
- автоматический порядок процесса гибки
- мониторинг экранирующей сетки с помощью системы управления
- управляет оснащенной двигателем системой бомбирования стола 
- USB-разъем и возможность переустановки программных/инструментальных 
  параметров
- 85 программ (12 шагов в зависимости от программы – итого 1020 ступеней)

- 32 штемпелей и матриц
- хранение данных в запоминающем устройстве благодаря USB (программы,
  инструментальные средства и параметры)

- обновление программного обеспечения через USB- или RS232-порт
- 3 уровня пользователя, уровни 2 и 3 могут предусматривать использование

  пароля.

- в соответствии со стандартом оснащена 5 языками 

- аналоговое разрешение 10 Бит (0 – 1023)

Оффлайновое ПО со следующими функциями:

· разработка программы, индикатор и предохранитель
· штемпели и матрицы разработки программы, индикатор и предохранитель
· ввод значений параметров, проверка и предохранитель
Режим работы «EASY Bend» - для загибки одиночного угла без перезаписи имеющейся в наличии программы.

Описание имеющийся в наличии системы управления ЧПУ 2-D „CYBELEC“ DU 880 S (опционально):

Цифровое управление DNC 880 S было разработано специально для использования при гибке листов стали.

В соответствии с установленной версией программного оборудования, система управления может использоваться для синхронизированной или традиционной гибки кромок, с механическими либо гидравлическими упорами.

Групповое ЧПУ (DNC 880 S) – это недорогая высокопроизводительная система управления в компактном, плотном узком корпусе.

простое управление
- интуитивное программирование с понятными, легко узнаваемыми функциями,
  обозначенными на полях разного цвета
- дополнительное программирование заготовок – только на странице

  программирования
- быстрая настройка станка благодаря прямому доступу к параметрам установки

  и основным функциям 5 целевых функциональных клавиш 

- быстрый ввод данных благодаря эргономичной, слегка наклоненной

  клавиатуре с большими клавишами
- комфортное обслуживание благодаря 10“ FTF-цветному дисплею
- важнейшие элементы управления станка (кнопки управления, переключатель)
  удобно размещены непосредственно под клавиатурой 
улучшенная гибка
- цифровое управление располагает оффлайн-2D-ПО для подготовки

  производственных программ на PC и перепроверки возможностей обработки

  заготовок в офисе
- более высокий уровень производительности благодаря быстрому и легкому   

  изменению имеющихся продуктов
- высокопрецизионная установка благодаря объемным (вводимым) параметрам

  станка 
- отображение ошибок и предупредительных сообщений на дисплее консоли
Мощный
  - 2D-графический дисплей для отображения и многократной симуляции. 
    Отображаются как оптимальная последовательность, инструменты и

    положение листа стали в заготовке, так и предупредительные сообщения о

    столкновении, в соответствии с критериями, заданными пользователем:

  - минимальная длина листа стали на стороне пользователя
  - минимальный обратный ход
  - максимальная точность между двумя заданными сторонами 

  - простое управление
  - многозадачный режим и управление данными посредством WINDOWS XP
  - управление циклами безопасности в соотв. с норами CE
  - простая передача данных
  - WINDOWS - подключение к сети посредством Ethernet (RJ45)

  - соединение внешних устройств через  USB - порт для обновления

    программного обеспечения и сохранения данных 
  - дистанционное техобслуживание
  - практически неограниченные возможности программы  и очень высокое

    число секвенций
  - имеется в продаже на более чем 20 языках
  - благодаря своей совместимости с более старыми поколениями компактных

    ЧПУ - систем отлично подходит для последующей модернизации
Технические данные:

Основные характеристики
- мощность давления
  т
100


- длина загиба кромки                
мм
3050


- зазор между стойками      
мм
2600


- длина хода                   
мм
265


- монтажная высота без инстр.      
мм 
530

- ширина/высота стола          
мм
104/900

- вылет стоек           
мм
410



- область оси X            
мм
650

- палец заднего упора       
количество
2

- опорный рычаг                
количество
2

- рек. уровень наполн. маслом    
l
100


Скорости
- предварительный запуск             
мм/сек
150


- гибка                      
мм/сек
10


- обратный ход                    
мм/сек
120


- ось X                    
мм/сек
500

Мощность привода
- мощность двигателя              
кВт
11


Габариты
- длина                      
мм
4200


- глубина                        
мм
1670


- высота                       
мм
2750


Вес (без топлива)            
кг
9250


Цена
€ 
39.800,-


Специальное оборудование (опционально):

* ручное/механическое быстрозажимное приспособление
  UKB 50.900 для верхней пресс - формы
€
675,- 
* ручная система бомбирования стола "WILA“ 
€
1.800,-
* оснащенная двигателем  система бомбирования стола "WILA“ 

  - управляется DNC (групповым ЧПУ)
€
4.900,-
Специальное оборудование (опционально):

* элекронная защитная фоторелейная завеса * изделие „FIESSLER“ 
  с ручным регулируемым в высоту передатчиком
€
4.200,- (4744)
  с оснащенным двигателем, регулируемым в высоту передатчиком€
5.300,- (1598)
* 2D - система управления ЧПУ „CYBELEC“ DU 880 S
€
4.600,- (270)
* с-ма упр-я DNC (групповое ЧПУ) "CYBELEC" DNC/DU 6000
€
1.150,-
* Юстировка и ввод станка в производство
  вкл. краткий инструктаж, путевые и квартирные расходы 

  при формировании паушальной цены также включаются в 
  фактурную стоимость отдельным пунктом!  
€
800,- (1688)

* Процесс обучения т/о и программированию, путевые и 
  квартирные расходы при формировании паушальной цены 
  также включаются в фактурную стоимость отдельным пунктом!
 на месте/день 
€
500,- (3606)
* Внимание:

Союз предпринимателей Германии указывает на то, что в соответствии с нормами EURO EN 12622, штамповочно-гибочные прессы могут приводиться в действие только с бесконтактным предохранителем. Двухручечная настройка является не менее достаточной для безопасности ускоренного хода прижимной траверсы. 



+ 0,2% транспортное страхование

+ установленный законом НДС

+ дорожные сборы – в зависимости от вида транспорта
Срок поставки:  
по запросу
Поставка:  
от г. Виттен
Гарантия: 
12 месяцев при односменном режиме работы (8 ч.)

     
за исключением инструментов
Соответствие всем 
нормам Европейского 
сообщества, предусмотренным 
для данного вида товаров:
Станок соответствует всем действующим нормам Европейского сообщества, предусмотренным для данного вида товаров – как в плане комплектности поставки, так и в плане состояния поставки. Любое изменение в станке, его частях и его ПО, осуществленное со стороны клиента, ведет к утрате товаром соответствия нормам СЕ.
Условия установки,

введения в производство
Установка и введение станка в производство осуществляются техниками


уполномоченными фирмы «VOLZ» против счета. 

Отгрузка и транспортировка к месту эксплуатации осуществляются клиентом. Для монтажа и ввода в эксплуатацию достаточно наших техников и вспомогательных средств, однако при необходимости в распоряжение должны быть бесплатно предоставлены вспомогательные рабочие силы (спуско-подъёмные инструменты/ краны и т.д.).


   Со стороны клиента должно быть подготовлено нижеперечисленное:


- электрическое магистральное присоединение к порту машины 

 
- подачу воздуха к порту машины

- горюче-смазочные материалы – такие, как мазут и смазочные материалы
Прием машины:
После произведенной приемки машины клиент подписывает протокол


окончательной приёмки. Ввиду этого станок считается поставленным


согласно договору, в полном объеме и рабочем состоянии. Ввиду этого 


и в соответствии с условиями оплаты подлежат уплате возможные


остатки по платежам.
Изменения конструкции:
Мы оставляем за собой право вносить незначительные конструктивные

изменения, не ухудшающие качество и надежность работы, без


предварительного уведомления. Соответственно, технические данные из


комм. предложений, проспектов, рекламы и т.д. являются свободными от

обязательств.
Оговорка об условиях 
перехода права собственности на товар:
Мы сохраняем за собой право собственности на


поставленные товары до момента его окончательной и полной оплаты.

Оплата:              
по соглашению сторон
Финансирование:
Наш финансовый партнер предлагает Вам  


модель финансирования с учётом индивидуальных особенностей.


Предусмотрено бесплатное консультирование без взаимных обязательств!

Срок действия предложения: 4 недели 

УКАЗАНИЕ ЦЕН И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: по состоянию на 16.11.10/ec/hol
ВНИМАНИЕ:


Поставка не подразумевает наличия необходимого для функционирования машины топлива и монтажных деталей.












