Общее описание
Аппарат автоматической трафаретной двухцветной печати двустороннего одновременного нанесения мод.RÀ-01-F предназначен печати на латексных шарах с соблюдением всех норм рациональности, функциональности и безопасности для получения желаемого результата.
Этот аппарат в своей категории отличается простотой в использовании.
R4-01-F в конце концов, является правильным решением для печати на шарах от 1 до 4 цветов на четырех сторонах.
По сути, это аппарат, построенный по основному стальному каркасу соответствующего размера, который позволяет вместить все части для нормального функционирования машины.
Его опорная рама опирается на пластиковые ножки с высоким уровнем износостойкости, которые поглощают большую часть вибраций, которые могут возникнуть в процессе эксплуатации.
На них фиксируются принтер, тележки и сушилка.
Остальная часть аппарата покрыта термокраской и обцинкована, что гарантирует устойчивость к коррозии.
Движение тележек осуществляется путем электропневматической чеканки.
Все части находятся под контролем одной электрической панели, панель управления очень проста и функциональна, включая в себя все кнопки, переключатели и индикаторы привода, для обеспечения оптимальных условия управления производственным циклом (по запросу монтируется счетчик шаров).



































Назначение и использование аппарата
Машина была спроектирована и построена для латексной печати на шарах.
Вся машина состоит из (следующая спецификация (рис. 1):  
Стальная конструкция
* Вилочный погрузчик из алюминия со стальными направляющими
* Картер термопластика
* Картер металла
* Вращающаяся деталь
* Модуль 1 принтера двойной одновременной печати
* Модуль 2 принтера двойной одновременной печати
* Электро-пневматический контроллер
* Сушилка
* Панель управления
* Вентилятор горячего воздуха
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Устранение неполадок
Станок не запускается -  станок не подключен к электросети; отсутствие давления в воздухе (давл. 6-8 ATM).
Шары не надуваются - отсутствие давления в воздухе (давл. 6-8 ATM); остановка движения; электромагнитный клапан застрял.
Модуль не закрывает принтер для печати - соответствующий клапан застрял.
Шпателя не направляют шары - регуляторы прокрутки вперед и назад закрыты или сломаны; соответствующий электромагнитный клапан застрял или неисправен.
Шпатель не поднимается вверх и вниз - регуляторы движения выключены или сломаны; соответствующий электромагнитный клапан застрял или неисправен.
Шпателем не опускается вверх и вниз - регуляторы прокрутки вверх и вниз закрыты или сломаны; соответствующий электромагнитный клапан застрял или неисправен.
Поршень блокирует шар и не пропускает вперед для печати - регуляторы слайдов электромагнитного клапана закрыты или сломаны; соответствующий электромагнитный клапан застрял или неисправен.
Вращающаяся деталь не двигает шары - присоски грязные;  соответствующий электромагнитный впускной клапан застрял или неисправен; соответствующий электромагнитный вращающийся клапан застрял или неисправен.
Чтобы проверить безупречную работу электромагнитного клапана, необходимо повернуть "винт", приводя в движение соответствующие его части, если движение не происходит, значит, электромагнитный клапан поврежден.

































Список воздухоматериала
 ОПИСАНИЕ 
Диаметр цилиндра 40 -100 30 - 250 
25-100 
25 -0010.071 
25 -0075.071 
"комбинированный блок" всасывающего гексагонального зажима. 
20 Клапанов 52 21/1 5-разъемный, 32 21/1 3-разъемный.
Регулятор однонаправленный 1/8 газ  и 1/4 газа 
Фильтр 3/8 с автоматическим сливом воздуха на входе 
Лубрикатор 1/4 газа 
электромагнитный клапан 3:52 3.9.M2 110 В. 
Бегунок 
Баллон с воздухом 1,5
Связи клемм 6 - 1/8 
8 - 1/8 
8 - 1/4 
6 - M5 
10-1/4 
регулятором потока 8 -1 / 4 
Временной промежуток 8 и 6 
90 ° 6 -1 / 8 
8 -1 / 8
 8 -1 / 4 
Снижение 3/8 -1 / 4 газа 
1/4 -1 / 8 газа
Приборы д. 40 логического масштаба
Пневматический шланг 10-8-6
Глушитель 1/8 газ 
1/8 газа с регулируемым выходом

























Список электрооборудования
ОПИСАНИЕ
Мотор HP 0.50 PLC Hitachi 28DRP Alimentatore AC220 — AC24 Inverter Hitachi 3G3JX-A4004-EF 
Миниатюрные реле DC 24
 Электромагнитный клапан 3/8 24 куб 
Кондиционер горячего воздуха 220 В.
Трехполюсные контакторы Siemens 220 В.
Микровыключатель Z15G
Кнопка 2-отверстия
Зеленая кнопка запуска
Стоп красная кнопка
Дверной замок выключатель 25 А 4 полюса
Переключатель 0-1
Led V24 CC желтый
Led V24 CC красный
Led V24 CC красный
Плита модулей Gewiss порт
2 контакта + заземление Bival Schuko
Электромагнитный Pneumax 1/8 газ
Униполярные клеммы 2,5 мм2
Униполярные клеммы 4 мм2 
Огнестойкий кабель 5x2.5 мм2
Одно-полюсный огнестойкий кабель 2,5 мм2 
Одно-полюсный огнестойкий кабель 1 мм2
Огнестойкий кабель 2х1 мм2
Colgorato д. 16
Colgorato д. 40
Микроконтакты
Магнитные датчики
Релейная панелька
























Список механического материала 
ОПИСАНИЕ
Трубки
Zingata листы и защитное покрытие 
Ведущая шестерня Z 20 и Z120 
Z 13 и Z 20
Заземление стержней крепления д. 25
Раздвижные рукава 25 мм
Segher внутренний 55 мм
"" 22 мм
'' нестандартное 25 мм
"" 35 мм
Подшипники 6006 
 "6207  
OR д. 12 мм
Уплотнения 55 -30 – 10
Зажимные элементы 20 х 28
Регулируемые головки 12 мм
"" 10 мм
"" 6 мм
Вилка 10 мм
Коробки передач с STM редуктором
Подшипники 608
Шпильки д. 14
Стальные втулки скольжения 
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Вывод из эксплуатации
* Отключение
Если будет принято решение не использовать этот станок, чтобы не вывести его из строя необходимо, отключить его от сети и снять панель управления и снять съемные части из алюминия, пластика и стали, освободить место сбора
* Обеспечение безопасности
Перед отключением станка на длительный период времени, рекомендуется выполнить следующие процедуры:
- Отключить от сети 
- Тщательно очистить станок 
- Смазать все хромированные детали для предотвращения окисления
- Накрыть его, чтобы предотвратить скопление пыли и грязи.
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