Газовая резка металла: преимущества и недостатки
Из данной статьи Вы поймете что является важнейшими составляющими технологии газовой резки металла перед альтернативными вариантами резки, узнаете о  недостатках и достоинствах такого выбора для конкретных случаев резки. Самая востребованная  технология резки металла в нашей стране - газовая резка. Она используются в случаях вырезания дисковых деталей и деталей колец, а также контурных конструктивных элементов с сочетанием прямых и кривых сечений из углеродосодержащей и низколегированной стали диаметром порядка двадцати-двухсот миллиметров. Кроме того, она используется при обработке сложных конфигурационных элементов диаметром порядка четырех и более миллиметров, а также швеллерной резки. Образцы, полученные в ходе такой обработки будут стоить в несколько раз дешевле по сравнению с образцами при лазерной и плазменной резке металла. При этом простота и быстрота процесса может быть дополнительным аргументом в пользу использования данного вида обработки. По технологии газовой резки металла используется кислород, подаваемый под давлением порядка МПа и выше, это позволяет выводить объекты сгорания, такие как оксид железа в расплавленном виде из полости резания. Резак по технологии газовой резки должен представлять собой специализированную горелку, оснащенную устройствами подведения кислорода. Сопла с тремя отверстиями позволяют проводить процесс резки в максимально сжатые сроки.
По направленности газовой струи и ее характеру отличают разделительную (раскрой листового проката, формирование кромок для последующей сварки, придание различной формы заготовкам); поверхностную, направленную на съем слоя металла с поверхности обрабатываемой детали; кислородное прожигание металла при температуре до 13000С в начальной точке. Для металлов слабо подающихся резке (к примеру, высокохромистых сталей) используют флюсо-кислородную резку. При этом газовая резка в зависимости от вида горючего подразделяется на ацетилено-кисдородную, водородно-кислородную и бензино-кислородную. Первый вид отличают проникающее воздействие и высокая производительность, низкая точность  и чистота поверхности среза. Второй вид характеризуется высокотемпературным режимом порядка 32000С, малой продолжительностью цикла такой работы порядка трех часов и низкой производительностью. Третьему виду присущи большая тепловая мощность при которой можно вести сварку поверхностей под водой.
Основными преимуществами такой технологии резки являются:
· Простота и универсальность процесса реализации
· Даже самые объемные (до сотен мм), ржавые и окрашенные листы легко режутся
· Сниженная себестоимость образцов по сравнению с альтернативными видами обработки
Недостатками газовой резки, которые могут стать решающим аргументом в решении об ее использовании:
· Большой перерасход материалов на топление
· Более низкая точность обработки металла по сравнению с альтернативными методами резки (например, лазерной)
· Необходимость дополнительной обработки детали после резки
Если для Вас не так важна точность обработки детали при высокой скорости и низкой себестоимости раскроя  по металлу,  газовая резка – наиболее оптимальный вид резки металла для Вас.
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Irazosan peaxa meranna: npeumyuectaa u Henocratin
U fiakH0M CTaToN Bel NOAMETE UTO AENAETCA BEXHELMMA COCTABARIOWMNMIA TEXHONOT UM 3080/ PESKY META/NG MeEl NTEPHATNEHSIMM BEPUBHTAMM PEIKIL, YZHAETE O HEMIOCTATKEX M AOCTONHCTEAX TAKOr0 BH60pE
|7 KOHKDETHAIX CrTyaES Pe3kit CaMan BOCTPEGOBaHHER TEXHONOTNA PE3KI METAMNA & HBIIEM CTPEHE - ra3083% PE3KE. OHa NCTIONL3YIOTCA B CTyUasK BLPE3AHAA AMCKOBLX AETANE/ M AETANER KONl & TAKKE KOHTYpHSX
[KOHCTPYKTUEHSX 3MIEMEHTOR C COUETAHMNEN MPAMLX U KPUEHIX CEUSHUR U3 YT NEPOIOCONEPXAUE 1 HISKONETMPOBEHHOR CTAM AMaMETPOM NOPAIKE ABAMLATI-IEYXCOT MANMMMETPOE. KDOME TOF, 0Ha NCTIoNb3YETCA Mp
|05PAGOTKE CAIOXHLIX KOGy ALIOHHLIX MIEMEHTOR AVAMETPOM NOPAIKE YETHPEX M GONEE MNMMMETPOE, 3 TAKXE WSEMNEPHOM pe2ki. OBPESLIS, NONYHEHHHE B XONE TEKOA 06PAEOTKY GYYT CTONTS & HECKONLKO pad
|nelueEne Mo cpasHeruMIo C 0GPAZLIAMI NPU NAZEPHOR 1 NIB3MEHHOM pezke MeTanna. [Py 3TOM MPOCTOTE M GHCTPOTA NPOLIECC MOXET GhiTh AOMONHATENLHSIM APrYMEHTOM B M0b3Y NCMIONL30BaHAA ABHHOTO 1A
|o5pasoTKM Mo TexHONOrM ra3080/ peaky MeTaNE MCMOL3YETCH KUCTOpOM, MOAABEEHMLI NOA ASENEHMEM NopAAKa MTa U Bsie, 370 N03B0NAET BHIEOMUTS OGLEKTS CrOPEHWA, TEKWE KaK OKCHA XEneza &
[pacnnaBe oM BNAE U2 NONOCTH peaakits. PE3EK N0 TEXHONOT/ F830B0 PE3K MOMIXEH NPEACTAENATS COS0M CIELMANUSMPOBEHHYH FOPEIIKY. OCHAUEHHY!0 YCTPOTCTEAMM NORBEneHNR KvCropoaa. Conna ¢ Tpema
|OTBEpCTUAMM NO3BONAOT NPOBOANTL MPOLIECC PESKY B MAKCHMAIISHO CXATHE CPOKM.
Mo HanpaBNeHHOCTU ra3080/ CTPYV 1 € XBPAKTEPY OTAMUEIOT PE3AEMTENLHYI0 (DACKPO/ NMCTOBOT MPOKATE, XOPHMMPOBAHYE KDOMOK LA MOCTEAYIOWER CEAPKN, NPUBHHE PAZAMUHOM (OpHH 3arOTOBKEM):
INOBEpXHOCTHYI0, HBNPaBNEHHYIo Ha Chet CRO MeTaNNa ¢ MOBEPXHOCTI 06PAGATHIEASMOM AETAN, KWCTIOPOMHOE MPOXUTGHYE METanNa Npw TemMnepaType A0 13000C & HauansHOM Touke. [lns METaNNOS CNaso noaakowXCs
peaKe (K MpUMEDY. BHCOKOXPOMVCTEIX CTaNEM) UCMONL2YKT ATOCO-KNCOPORHYI0 PEKY. [pY 3TOM F8308aA PE3KE B 3EBMCMOCTI OT BMA FOPIUErD MOIPAZMENAETCH HA BLIETUNEHO-KUCAODORHY10, EOIOPOTHO-
[KUCROPOHY10 1 GeHMHO-KUCTOPOAHY 0. TIEPBLI BIT OTAUNEIT NPOHWKAKLEE BOSOEACTENE W BHICOKER NPON3BOMMTENHOCTS, HISKAR TOUHOCTS 1 UMCTOTA NOBEPXHOCTY Cpe3a. BTOPOR BUn XapaKTepHayeTCa

sbicOKOTEMNEPaTYHAM peXYMOM NopAnKa 32000C. MNO/ MPOROMXNTENSHOCTLH LYIKITA TAKOM PABOTS NOPAZKS TPEX UBCOS U HISKO MPOMSE0MNTENSHOCTL. TPETLeMy BUIY NPUCYIUM GONbINAR TENNIOBAR MOWHOCTS NPH
[KOTOPOR MOXHO BECTH CBAPKY NOBEPXHOCTE 0D 8OO,

|OCHOBHSIMIA MIPENMY ECTEMA TAKOR TEXHONOTMM PE3KN RABNFHOTCA:
a TPOCTOTS M yHABEPCaNLHOCTS MpOLIECCa peanu3aLmn
Ilaxe CaMsie BLEMHSIE (0 COTEH M), PXBBHIE U OKDALIEHHSIE MVCTH NIErKO PEXYTCA
CHIXEHHER CEBECTONMOCTL BPASUOB N0 CPEBHEHMIO C ANbTEPHATUEHSIHI BUNAMN 0BPABOTKN
IHenocTaTKaMM 83080/ peakM, KOTOPHE MOTYT CTATS PEWAKIMM GPTYMEHTOM B PEWIHNN O €€ UCTIONL30BaHAN
g BOMLWOM NEpepaCXO MATEPUENOS Ha ToNNeHMe.
BOfee HN2KaA TOUHOCTS 06PAGOTKM METANNE MO CPABHEHMIO C ANILTEPHATUBHLIMA METORAMN PE2KMA (HANPYMED, N1a3epHOR)
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