Линия для производства масок респираторных.
http://www.youtube.com/watch?v=A1FYHaPC7bw
Описание:
Линия для производства масок респираторных – средств индивидуальной защиты органов дыхания от аэрозолей (пыли, дыма, тумана) вредных веществ, содержащихся в окружающем воздухе.
 Корпус машины выполнен полностью из алюминия, что делает данную машину легкой в транспортировке и установке.
Эффективность фильтрации не менее  95%
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Технические характеристики:
      Линия для производства заготовок в комплекте с компрессором:

Электропитание 380Вт 50Гц
Мощность: Пресс: 2.2кВт
          Электрический нагреватель: 5кВт
Размеры: 700x500x1800 мм
Вес: 1000 кг. 

Производительность: 30-40 форм/мин.              
         Станок для припайки носового фиксатора:
Электропитание 220Вт 50Гц
Мощность:0,5 Киловатта 
Размеры: 700x500x1600 мм 
Вес: 80 кг. 
Производительность: 8-15 форм/минут              
         Ручной припайщик резинок:
Электропитание 220Вт 50Гц

Мощность: 0,5 кВт

Размеры: 800mm x 600mm x 1400mm
Вес: 70 кг.

Рабочая высота: 350 мм.
Производительность 8-15шт/мин                        
Оборудование для вырубки отверстия под клапан. 
Оборудование для нанесения маркировки.  

Используемые материалы:
1. Наружный слой маски материал Спанбонд плотность 17-30г/м.кв.  
2. Средний слой маски материал Мельтблаун плотность 20г/м.кв.   
3. Иглопробивной нетканый материал 80-120г/м.кв.

4. Ширина каждого рулона 20см
5. Длина носового фиксатора 8,5см

6. Длина резиновой ленты  на 1 маску 30см.

Принцип и последовательность работы:

1.Материал параллельно друг другу поступает на пресс для формирования формы маски и ее обрезания. Производительность до 40 масок в минуту. 

2.После чего привариваются резинки ручным ультразвуковым припайщиком. Производительность 15 масок в минуту.

3.Последний этап – крепление носового фиксатора. Производительность 15шт в минуту

Расход материала на одну маску:
	Наименование
	Расх. на 1 маску в кг
	Площадь маски кв.м

	Спанбонд 17
	0,00068
	0,004

	Мельтблаун 20
	0,0008
	0,004

	Иглопробивн НМ
	0,0048
	0,004

	Резиновая нить
	0,0015
	

	Носовой фиксатор 
	1шт
	

	
	
	


Ссылка на ролик:   http://www.youtube.com/watch?v=A1FYHaPC7bw
На видео оборудование с производительностью 5-6 масок в минуту. 

Сравнительные характеристики машины для производства заготовок масок с производительностью 5-6 масок и 30-40 масок.

Внешне два станка похожи, отличаются устройством вырезания заготовки из полотна. 

В машине с производительностью  5-6 шт./мин применяются два нагревательных элемента. Первый используется при формировании «чашки» маски, второй – для  вырезания готовой заготовки из полотна. Сформированная «чашка» маски вырезается из полотна термическим способом. То есть режущая кромка прижимается к полотну (см. ролик), после чего нагревается и проплавляет полотно по контуру маски. На ролике видно, что при вырезании маски движение полотна останавливается на время, необходимое на нагрев. За счёт этих остановок, производительность машины сравнительно невысока.

При этом суммарная потребляемая мощность машины составляет 7,2 кВт.

В машине с производительностью 30-40 шт./мин применяется только один нагревательный элемент, который формирует «чашку» маски. Сформированная «чашка» маски вырезается из полотна ультразвуковым устройства. При этом ультразвук обрезает контур маски мгновенно. Поэтому не требуется время на нагрев режущей кромки. Отсюда следует такая высокая производительность.

При этом суммарная потребляемая мощность машины составляет 5,6 кВт

