Cварочный полуавтомат Сварог REAL MIG 160 (N24001)

Полуавтомат REAL MIG 160 (N24001), обладающий отличными техническими параметрами и доступной ценой, станет идеальным решением для ряда задач в мастерских, быту, в автомастерских или в службах ремонта. Совершенно новая инверторная схема, собранная на IGBT транзисторах сочетает в себе высокий КПД, пониженное тепловыделение и более длительный срок службы. Классическая сварка МИГ/МАГ отличается высокой производительностью и качеством сварочного шва. При этом диапазон сварочного тока составляет 30-160 А, что позволяет обеспечить уверенное проваривание металлических изделий толщиной от 0,5 до 7 миллиметров. Сварка МИГ/МАГ в среде защитных газов позволяет  обрабатывать как изделия из черных, так и цветных металлов при наличии достаточного опыта. Высокая скорость сварки, формирование качественного шва, с плотным заполнением кратера и отсутствием окисления, благодаря  среде защитных газов. Стоит отметить, что REAL MIG 160 (N24001) демонстрирует легкое и уверенное возбуждение дуги в любой ситуации. В режиме МИГ/MAG продолжительность включения достигает 60% при установке тока 160 А.
Возможность работать с порошковой проволокой в режиме FCAW позволяет эксплуатировать полуавтомат на открытом воздухе. При этом используется специальный присадочный материал без подачи защитного газа. Покрытие порошковой проволокой, при расплавлении создает защитную оболочку газа, удаляются все загрязняющие вещества и  формировуется высококачественный шов, с оптимальной глубиной проваривания. Данный режим станет особенно полезным при работе вне помещений. Стоит отметить, что сварка в режиме FCAW осуществляется при обратной полярности DC+. 

Подача присадочного материала осуществляется надежным роликовым  приводом, который находится внутри основного блока. При этом, REAL MIG 160 (N24001) поддерживает работу с катушками весом до 5 килограммов, а сечение сварочной проволоки можно использовать 0,6; 0,7 и 0,8 мм. Небольшое сечение присадочного материала позволяет выполнять качественную сварку кузовных элементов в автомастерских, где требуется высокая скорость сварки и прочность шва. Диапазон регулирования подачи проволоки составляет 1,5-14 метров в минуту. Наличие функции заправки проволоки и прогона, позволяют быстро заменить кассету и подготовить полуавтомат к дальнейшей работе. Благодаря функции «дожигание проволоки» снижается вероятность слипания присадочного материала в кратере, повышается качество шва и снижается расход материала. Простой и надежный роликовый механизм обеспечит равномерную подачу проволоки. 
Одной из особенностей REAL MIG 160 (N24001) является режим ММА сварки, при котором доступна ручная дуговая сварка  током до 140 А,  с использованием электродов сечением до 3,2 миллиметров. Таким образом, купив этот универсальный сварочный аппарат, вы сможете не только  работать с черными металлами и различными марками стали, но  сэкономите ваши финансы, так как стоимость его ниже стоимости аналогичных образцов от других производителей. Благодаря улучшенной схеме стабилизации достигается уверенная сварочная дуга даже в том случае, когда величина питающего напряжения  будет снижена до 160 В или повышена до 270 В. При этом гарантируется уверенный розжиг и горение дуги в строго заданных параметрах.  Вы можете уверенно выполнять сварочные работы при питании от нестабильных сетей или автономных генераторов. Остается добавить, что модель REAL MIG 160 (N24001) – это  бюджетный, малогабаритный и надежный инвертор, который имеет 5-ти летнюю гарантию от производителя и обеспечивает высокий уровень безопасности для сварщика. 
Особенности:

· сварка МИГ/МАГ;

· возможность сваривать алюминий и нержавейку;

· смена полярности;

· FCAW сварка;

· подающий встроенный роликовый механизм;

· дожигание проволоки;

· прогон проволоки;

· устойчивая дуга при низком напряжении от 160 Вольт; 

· режим ММА;

· сварка ММА;

· гарантия 5 лет.
