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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:50РГС-75
Сборочный чертеж

Займатов

1

8053
4

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

т
а

Вз
ам

.и
нв

.№
Ин

в.
№

ду
бл

.
По

дп
.и

да
та

Сп
ра

в.
№

Пе
рв

.п
ри

ме
н.

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. **Размеры, уточняемые при монтаже.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ±
IT14
2 .

4. Сварка по ГОСТ 14771-76 и ГОСТ 16037-80. Катеты швов по
наименьшей толщине стенки свариваемых деталей.
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И
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В(1:10)(1)

К(4) К

21*

В(1:10)(1)

К(4) К

21*

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 2Ин
в.

№
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.и
нв

.№
Ин

в.
№

ду
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.
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дп
.и
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Копировал Формат A3

Сборочные единицы

А2 1 Емкость 1
А3 2 Основание 1
А3 3 Съемная лестница 1
А4 4 Стационарная лестница 1
А3 5 Площадка 1
А3 6 Основание уровнемера 1
А3 7 Шкала уровнемера 1
А3 8 Поплавок 1
А3 9 Заглушка 1
А3 10 Указатель уровня 1

Детали

БЧ 11 Трос металлический ∅2 L=4600 1
Труба 50х50х2 ГОСТ 12336-66

БЧ 12 L=50 1
БЧ 13 L=140 1

Стандартные изделия

14 Гайка М16 ГОСТ 5915-70 8
15 Клиновая задвижка ЗКЛ-50/1,6 2
16 Шайба 16 ГОСТ 6402-70 8
17 Болт М16х65 ГОСТ 22032-76 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



Б(1:2)(1)
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4 места

Д

Д

Б(1:2)(1)
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Д

Д

Д-Д(1:1)

50*

40*
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И-И(1:2)(2)
6
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26,8*
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Лист
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№
по

дл
.

По
дп

.и
да

т
а

Вз
ам

.и
нв

.№
Ин

в.
№

ду
бл

.
По

дп
.и

да
та

Копировал Формат A3



К-К(1:2,5)(2)
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Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 4Ин
в.
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Копировал Формат A3
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10Съемная лестница
Сборочный чертеж

Займатов

1 2
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н.

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Сварка по ГОСТ 14771-76. Неуказанные сварные швы принять
нахлесточными. Катеты швов по наименьшей толщине стенки
свариваемых деталей.



22

А-А(2:1)

5*
2*

Поз. 2

5041
*

s=2*

Т3

А-А(2:1)

5*
2*
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*
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Т3

Лист
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дп
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да
та

Копировал Формат A3

Детали

Лист 2 ГОСТ 19903-74
БЧ 1 150х1946 3
БЧ 2 Плашка 2

Труба 40х40х2 ГОСТ 8639-82
БЧ 3 L=1400 2

Труба 15х2,8 ГОСТ 3262-75
БЧ 4 L=1150 5

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20Стационарная лестница
Сборочный чертеж

Займатов

1 3
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Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Сварка по ГОСТ 14771-76. Неуказанные сварные швы принять
нахлесточными. Катеты швов по наименьшей толщине стенки
свариваемых деталей.



Б-Б(1:1)(1)

20
*

Т1
24 места

Б-Б(1:1)(1)
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24 места
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Поз.5

11
2

150

25 100 25

s=2*

8
2 отв.

26

А(1:4)(1)
В(3)

В

86
*11
2*

Поз.5

11
2

150

25 100 25

s=2*

8
2 отв.

26

Лист
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Копировал Формат A3

Детали

Труба 50х50х3 ГОСТ 8639-82
БЧ 1 L=3000 2

Труба 15х2,8 ГОСТ 3262-75
БЧ 2 L=700 12
БЧ 3 L=1100 5

Лист 2 ГОСТ 19903-74
БЧ 4 150х1956 3
А4 5 Пластина 6

Стандартные изделия

6 Болт М6х14 ГОСТ 7798-70 12
7 Гайка М6 ГОСТ 5915-70 12

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание
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Копировал Формат A4


